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陕西鸿华前程能源装备有限公司风力发电专用锚固组件

项目（阶段性）竣工环境保护验收组意见

2024 年 5月 19 日，陕西鸿华前程能源装备有限公司在公司厂区

内主持召开了“陕西鸿华前程能源装备有限公司风力发电专用锚固组

件项目（阶段性）”竣工环境保护验收会，参加会议的有陕西伟信联

森环保科技有限公司（验收监测报告编制单位）和特邀专家共 7 人，

会议成立了验收组（名单附后）。

验收组现场检查了项目环保设施的落实情况，听取了建设单位关

于环境保护执行情况介绍和验收监测报告编制单位对该项目阶段性

竣工环境保护验收监测内容的汇报，经认真讨论形成该项目竣工环境

保护验收组意见如下：

一、工程基本情况

（一）工程建设基本情况

项目名称：陕西鸿华前程能源装备有限公司风力发电专用锚固组

件项目（阶段性）

建设单位：陕西鸿华前程能源装备有限公司

建设性质：新建

建设地点：咸阳市高新技术产业开发区纺织二路南段 100 米路

西，咸阳智能制造暨汽车配套产业示范基地内厂房。

实际建设与原环境影响报告表工程对照一览表

项目

组成

建设名

称
环评设计内容 实际建设内容 变化情况



2

主体

工程
生产区

本项目共三条生产线，第一条生

产线是锚栓配件生产，位于厂房

内的中间，面积约为 300 ㎡，主

要的生产设备有感应调质线、剥

皮机和磁粉探伤机等；第二条锚

板生产线，位于厂房内的北侧，

面积约为 230 ㎡，主要的生产设

备有龙门数控机床、火焰切割机

和超声波探伤机等；第三条 PE

管生产线位于厂房内的北侧靠

西边，面积约为 150 ㎡，主要的

生产设备为挤出机、切割机等。

厂房内有一套表面喷涂线，主要

位于厂房内的北侧，面积约为

50 ㎡，主要的工序有喷漆房（面

积约为 7 ㎡）、喷砂房（面积约

为 16 ㎡）、喷锌房（面积约为

16 ㎡）和烘干房（面积约为 9

㎡）。

本项目共三条生产线，第一条

生产线是锚栓配件生产，位于

厂房内的中间，面积约为 300

㎡，主要的生产设备有感应调

质线、剥皮机和磁粉探伤机

等；第二条锚板生产线，位于

厂房内的北侧，面积约为 230

㎡，主要的生产设备有龙门数

控机床、火焰切割机和超声波

探伤机等；第三条 PE 管生产

线位于厂房内的北侧靠西边，

面积约为 150 ㎡，主要的生产

设备为挤出机、切割机等。厂

房内有一套表面喷涂线，主要

位于厂房内的北侧，面积约为

50 ㎡，主要的工序有喷漆房

（面积约为 7 ㎡）、喷砂房（面

积约为 16 ㎡）、喷锌房（面积

约为 16 ㎡）。

数控龙门高

速铣床（1

台），数控龙

门高速钻床

（1台），坡口

机（1台），

数控高速圆

盘锯（1 套）

全自动锚栓

生产线（1

套），自动焊

接变位器（2

台）、自动超

声波探伤线

（2 套）、感

应调质线（1

台）、自动磁

粉探伤线（1

套）以及烘干

房未建设

辅助

工程

办公室
位于厂房内的西南侧，用于员工

办公，面积约为 56 ㎡。

位于厂房内的西南侧，用于员

工办公，面积约为 56 ㎡。
一致

实验室

位于办公区的一侧，主要放置的

设备有拉伸试验机、拉伸松弛试

验机和单摆冲击试验机（均为物

理实验）。面积约为 40 ㎡。

位于办公区的一侧，主要放置

的设备有拉伸试验机、拉伸松

弛试验机和单摆冲击试验机

（均为物理实验）。面积约为

40 ㎡。

一致

储运

工程

原材料

堆放区

位于厂房内的北侧，用于堆放钢

材、PE 树脂粒子和多棱角钢砂

等原材料；面积约为 100 ㎡。

位于厂房内的北侧，用于堆放

钢材、PE 树脂粒子和多棱角

钢砂等原材料；面积约为 100

㎡。

一致

半成品

堆放区

位于厂房内的中间，用于堆放生

产出的半成品；面积约为 110

㎡。

位于厂房内的中间，用于堆放

生产出的半成品；面积约为

110 ㎡。

一致

成品堆

放区

位于厂房内的南侧，用于堆放和

包装成品；面积约为 110 ㎡。

位于厂房内的南侧，用于堆放

和包装成品；面积约为 110

㎡。

一致

运输 依托社会力量运输 依托社会力量运输 一致

库房

位于厂房内的西侧，主要用于存

放润滑油和水性油漆；面积约为

28 ㎡。

位于厂房内的西侧，主要用于

存放润滑油和水性油漆；面积

约为 28 ㎡。

一致

公用
供电系

统
市政电网供电。 市政电网供电。 一致
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工程
配电室

本项目配电室位于厂房内的东

侧，主要用于提供厂房内所需用

电；面积约为 20 ㎡。

本项目配电室位于厂房内的

东侧，主要用于提供厂房内所

需用电；面积约为 20 ㎡。

一致

供水系

统
市政供水。 市政供水。 一致

排水系

统

雨污分流，本项目产生冷却水循

环使用不外排，项目员工生活污

水依托基地内化粪池处理后排

入市政污水管网。

雨污分流，本项目产生冷却水

循环使用不外排，项目员工生

活污水依托基地内化粪池处

理后排入市政污水管网。

一致

供暖、

制冷

办公室采用分体式空调制冷、制

热；生产采用电加热，生产冷却

用水采用循环冷却塔循环冷却。

办公室采用分体式空调制冷、

制热；生产采用电加热，生产

冷却用水采用循环冷却塔循

环冷却。
一致

供电系

统
市政电网供电。 市政电网供电。 一致

环保

工程

废气

喷砂废气经滤筒除尘器除尘后

经1根15m排气筒排出（DA001）；

喷锌废气经旋风除尘器和滤筒

除尘器除尘后经1根15m排气管

排出（DA002）；塑料生产线有机

废气采用集气罩收集，烘干房和

喷漆房均密闭，并采用下送风上

抽风负压收集废气，喷漆房废气

采用过滤棉预处理后与烘干房

废气、塑料生产线有机废气统一

进入 1套两级活性炭装置吸附

处理，处理达标后尾气由 1 根

15m 排气筒（DA003）排出。

喷砂废气经滤筒除尘器除尘

后经 1 根 15m 排气筒排出

（DA001）；喷锌废气经旋风除

尘器和滤筒除尘器除尘后经1

根 15m 排气管排出（DA002）；

塑料生产线有机废气采用集

气罩收集，喷漆房密闭，并采

用下送风上抽风负压收集废

气，喷漆房废气采用过滤棉预

处理后与塑料生产线有机废

气统一进入 1 套两级活性炭

装置吸附处理，处理达标后尾

气由 1 根 15m 排气筒（DA003）

排出。

由于使用水

性环氧富锌

底漆，自干速

度较快，不再

使用烘干房

进行烘干，因

此实际运营

过程无烘干

工序，未建设

烘干房，无烘

干废气

废水

本项目产生冷却水循环使用不

外排，项目员工生活污水依托基

地内化粪池处理后排入市政污

水管网再排入咸阳洁神芙蓉水

处理有限公司污水处理厂。

本项目产生冷却水循环使用

不外排，项目员工生活污水依

托基地内化粪池处理后排入

市政污水管网再排入咸阳洁

神芙蓉水处理有限公司污水

处理厂。

一致

噪声
采用低噪声设备，基础减振、厂

房隔声、距离衰减等。

采用低噪声设备，基础减振、

厂房隔声、距离衰减等。
一致

固废

生

活

垃

圾

生活垃圾收集后由环卫部

门定期清运处理。

生活垃圾收集后由环卫部门

定期清运处理。
一致
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一

般

固

废

项目一般固废主要为废包

装、废边角料及不合格产

品，暂存于固废暂存区（位

于厂区的西侧，面积约为 10

㎡）后定期外售综合利用。

项目一般固废主要为废包装、

废边角料及不合格产品，暂存

于固废暂存区（位于厂区的西

侧，面积约为 10 ㎡）后定期

外售综合利用。

一致

危

废

项目危险废物暂存于危废

间（位于厂区的西侧，面积

为 12 ㎡），定期交由有资质

的单位处理。

项目危险废物暂存于危废间

（位于厂区的西侧，面积为

12 ㎡），定期交陕西诚润德高

分子材料有限公司处理。

一致

防渗

危废暂存间、库房和喷漆房

进行重点防渗处理，生产车

间地面进行一般防渗处理。

危废暂存间、库房和喷漆房已

进行重点防渗处理，生产车间

地面进行一般防渗处理。
一致

环境风险

按照规范，车间的布置必须

符合相应的消防、防火防爆

要求，并配备足量的泡沫、

干粉等灭火器。

车间的布置符合相应的消防、

防火防爆要求，已配备足量的

泡沫、干粉等灭火器。
一致

（二）环保手续履行情况

2023 年 4 月陕西鸿华前程能源装备有限公司委托陕西清泉环境

工程有限公司承担该项目的环境影响评价工作，编制了《陕西鸿华前

程能源装备有限公司风力发电专用锚固组件项目环境影响报告表》；

2023 年 7 月 5 日取得咸阳市生态环境局高新分局关于《陕西鸿华前

程能源装备有限公司风力发电专用锚固组件项目环境影响报告表的

批复》（咸环高评函〔2023〕17 号）；2023 年 7 月 6 日，陕西鸿华

前程能源装备有限公司完成突发环境事件应急预案（备案号

XYGXQ-2023-28-L）；2023 年 11 月 30 日，完成固定污染源排污登记，

登记编号：91610492MAC6QA3A4K001W；本项目 2023 年 7月 10 日开工

建设，2023 年 9 月 30 日建成。

（三）验收范围

本次验收范围为陕西鸿华前程能源装备有限公司风力发电专用

锚固组件项目（阶段性）配套建设的废气、废水、噪声及固体废物污

染防治设施。

以下设备未建设，不在本次竣工验收范围。
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环评设计与实际建设及未建设备一览表

序

号
设备名称 规格

环评设计数量

（台/套）

实际建设数

量（台套）

未建设数量

（台/套）
备注

1 数控龙门高速铣床 GZP6060-2 2 1 1

生产

锚板

2 数控龙门高速钻床 TX3060A.14 2 1 1

3 自动焊接变位器 BW-5000 2 0 2

4 坡口机 PC-80 3 2 1

5 自动超声波探伤线 / 2 0 2

6 感应调质线 KGPS-1200kw/2khz 3 2 1
生产

锚栓

7 数控高速圆盘锯 JDH 2 1 1

8 全自动锚栓生产线 MSCX-6000 2 1 1

9 自动磁粉探伤线 / 2 1 1

二、工程变动情况

项目变动情况对照表

类

别

变动清单中

的相关内容
原环评内容 本项目建设内容 变动情况

是否属于

重大变动

性

质

建设项目开发、使

用功能发生变化的
新建 新建 无 否

规

模

生产、处置或储存

能力增大 30%以上

的

风电基础预应力锚栓

20000 吨/年；风电锚固

锚板组件10000吨/年；

PE 管 300 吨/年

风电基础预应力锚栓

18966 吨/年；风电锚固

锚板组件 9996 吨/年；

PE 管 289 吨/年

比环评设

计阶段产

能减少

否

地

点

重新选址；在原厂

址附近调整（包括

总平面布置变化）

导致环境防护距离

范围变化且新增敏

感点的

咸阳市高新技术产业

开发区纺织二路南段

100 米路西，租赁咸阳

智能制造暨汽车配套

产业示范基地内厂房

咸阳市高新技术产业开

发区纺织二路南段 100

米路西，租赁咸阳智能

制造暨汽车配套产业示

范基地内厂房

无 否

生

产

工

艺

6.新增产品品种或

生产工艺（含主要

生产装置、设备及

配套设施）、主要原

辅材料、燃料变化，

导致以下情形之

一：

（1）新增排放污染

物种类的（毒性、

挥发性降低的除

外）；（2）位于环境

质量不达标区的建

设项目相应污染物

排放量增加的；（3）

生产锚栓、锚板、PE 管

生产锚栓、锚板、PE 管;

其中，锚栓、PE 生产工

艺与环评设计一致,锚

板在环评阶段生产工艺

中有烘干工序，并设计

建设烘干房 1 间。现实

际运营过程，由于水性

环氧富锌底漆自干速度

较快，不再使用烘干房

进行烘干，因此实际运

营过程无烘干工序

实际运营

过程锚板

生产工艺

中无烘干

工序

污染物种

类无增加，

产污量无

增加，经判

定不属于

重大变动
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类

别

变动清单中

的相关内容
原环评内容 本项目建设内容 变动情况

是否属于

重大变动

废水第一类污染物

排放量增加的；（4）

其他污染物排放量

增加10%及以上的。

7.物料运输、装卸、

贮存方式变化，导

致大气污染物无组

织排放量增加 10%

及以上的。

环

境

保

护

措

施

8.废气、废水污染

防治措施变化，导

致第 6 条中所列情

形之一（废气无组

织排放改为有组织

排放、污染防治措

施强化或改进的除

外）或大气污染物

无组织排放量增加

10%及以上的。

废水：生活污水依托基

地现有的化粪池处理

后排入市政污水管网，

最终排入咸阳洁神芙

蓉水处理有限公司污

水处理厂处理。生产废

水：1.闭式冷却塔用水

为循环用水，不外排；

2.开式冷却塔用水为

循环用水，不外排；3.

稀释后的切削液循环

使用、定期更换，废切

削液属于危险废物，单

独收集于现有危废间

暂存后交陕西诚润德

高分子材料有限公司

处置；4.调漆用水来自

清洗喷枪产生的废水；

5.洗喷枪的废水不外

排，用来调漆。

废水：生活污水依托基

地现有的化粪池处理后

排入市政污水管网，最

终排入咸阳洁神芙蓉水

处理有限公司污水处理

厂处理。生产废水：1.

闭式冷却塔用水为循环

用水，不外排；2.开式

冷却塔用水为循环用

水，不外排；3.稀释后

的切削液循环使用、定

期更换，废切削液属于

危险废物，单独收集于

现有危废间暂存后交陕

西诚润德高分子材料有

限公司处置；4.调漆用

水来自清洗喷枪产生的

废水；5.洗喷枪的废水

不外排，用来调漆。

无 否

废气：1.火焰切割粉尘

经移动式除尘器处理

后在车间内无组织排

放；2.焊接烟尘经 4 台

移动式焊接烟尘净化

器进行收集和处理后

无组织排放；3.钢材喷

砂粉尘经滤筒除尘器

处理后经15m高排气筒

（DA001）排放；4 喷锌

废气经滤筒除尘器处

理后经 15m 排气筒

DA002 排放；5.调漆、

废气：1.火焰切割粉尘

经移动式除尘器处理后

在车间内无组织排放；

2.焊接烟尘经 4台移动

式焊接烟尘净化器进行

收集和处理后无组织排

放；3.钢材喷砂粉尘经

滤筒除尘器处理后经

15m 高排气筒（DA001）

排放；4 喷锌废气经滤

筒除尘器处理后经 15m

排气筒 DA002 排放；5.

调漆、喷漆、挤出废气

无烘干废

气，实际运

营过程，由

于水性环

氧富锌底

漆自干速

度较快，不

再使用烘

干房进行

烘干，因此

产污量无

增加，经判

定不属于

重大变动
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类

别

变动清单中

的相关内容
原环评内容 本项目建设内容 变动情况

是否属于

重大变动

喷漆、烘干、挤出废气

统一进入1套两级活性

炭装置吸附处理后尾

气由 1根 15m 排气筒

（DA003）排出

统一进入 1套两级活性

炭装置吸附处理后尾气

由 1根 15m 排气筒

（DA003）排出

实际运营

过程无烘

干废气

9.新增废水直接排

放口；废水由间接

排放改为直接排

放；废水直接排放

口位置变化，导致

不利环境影响加重

的。

/ / / 否

10新增废气主要排

放口（废气无组织

排放改为有组织排

放的除外）；主要排

放口排气筒高度降

低 10%及以上的。

/ / / 否

11.噪声、土壤或地

下水污染防治措施

变化，导致不利环

境影响加重的。

采用设备基础减振以

及厂房隔声等降噪措

施，控制噪声对周围环

境的影响；

采用设备基础减振以及

厂房隔声等降噪措施，

控制噪声对周围环境的

影响；

无 否

12.固体废物利用

处置方式由委托外

单位利用处置改为

自行利用处置的

（自行利用处置设

施单独开展环境影

响评价的除外）；固

体废物自行处置方

式变化，导致不利

环境影响加重的。

生活垃圾，一般固废中

收集的粉尘由环卫部

门统一清运；一般固废

中废包装袋、边角料及

不合格产品、废铁屑暂

存于固废间，定期统一

外售处理

生活垃圾，一般固废中

收集的粉尘由环卫部门

统一清运；一般固废中

废包装袋、边角料及不

合格产品、废铁屑暂存

于固废间，定期统一外

售处理

无 否

废润滑油、废油桶和废

油漆桶、废含油棉纱、

手套废活性炭、废过滤

棉废机油废切割液等

危废暂存危废间，交陕

西诚润德高分子材料

有限公司处理

废润滑油、废油桶和废

油漆桶、废含油棉纱、

手套废活性炭、废过滤

棉废机油废切割液等危

废暂存危废间，交陕西

诚润德高分子材料有限

公司处理

无 否

根据生态环境部关于印发《污染影响类建设项目重大变动清单

（试行）》的通知（环办环评函〔2020〕688 号）以及陕西省生态环

境厅《关于加强建设项目重大变动环境影响评价管理工作的通知》（陕
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环环评函〔2021〕11 号），本项目发生的变动不属于重大变动，可

纳入验收一并解决。

三、环境保护设施建设情况

本项目产生的废气主要为火焰切割废气、焊接废气、喷漆废气、

喷砂废气、喷锌废气和挤出废气。

（1）火焰切割粉尘

运营期项目下料设备主要采用火焰切割机，火焰切割粉尘经移动

式除尘器收集，处理后未收集的火焰切割粉尘在车间内无组织排放。

（2）焊接烟尘

运营期项目设备加工过程中采用焊丝作焊材，焊材在焊接设备的

高温作用下熔融、蒸发、凝结和氧化而产生焊接烟尘。焊接工序全部

在车间内进行，由于焊接工位不稳定，车间设有行吊，车间内设 4台

移动式焊接烟尘净化器并根据焊接位置调整净化器位置，移动式烟尘

净化器对各焊接工位产生焊接烟尘进行收集和处理，未收集焊接烟尘

无组织排放。

（3）钢材喷砂粉尘

运营期项目喷砂工序在其密闭的喷砂室内进行。喷砂房密闭喷

涂，下送风上抽风，管道负压收集喷砂粉尘，喷砂工产生的粉尘在密

闭房经管道负压收集后经滤简除尘器处理后经 15m 排气筒（DA001）

排放。

（4）喷锌废气

运营期喷锌工序在密闭的喷锌房内进行，喷涂时通过喷枪形成雾

状粉末喷涂在工件表面上，该过程产生一定量粉尘。喷锌房密闭，下

送风上抽风，管道负压收集喷砂粉尘，喷锌工序产生的废气在密闭房
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经管道负压收集后采用旋风粗效除尘器+滤简除尘器+15m 高排气筒

（DA002）排放。

（5）调漆、喷漆废气

运营期项目生产所使用的漆料为水性漆。喷漆废气主要包括喷漆

过程中产生的颗粒物（漆雾）及喷漆阶段产生的有机废气。喷漆房均

密闭，并采用下送风上抽风负压收集废气，调漆、喷漆产生的废气在

密闭房经管道负压收集再与由集气罩收集的挤出废气后采用过滤棉+

二级活性炭吸附+15m 高排气筒（DA003）排放。

（6）挤出废气

运营期 1 台挤出机上方安装集气罩，收集的废气与喷漆房预处理

过的废气及调漆、喷漆废气统一进入二级活性炭吸附装置处理，尾气

经 15m 高排气筒（DA003）排放。

2、废水

本项目废水包括员工生活污水和生产废水：

（1）生活污水

项目运营期员工 60人，生活污水主要污染物为 COD、BOD5、SS、

NH3-N、总氮及总磷，生活污水依托基地现有的化粪池处理后排入市

政污水管网，最终排入咸阳洁神芙蓉水处理有限公司污水处理厂处

理。

（2）生产废水不外排

1）闭式冷却塔用水

运营期闭式冷却塔用水为循环用水，不外排。

2）开式冷却塔用水

运营期开式冷却塔用水为循环用水，不外排。
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3）切割液用水

运营期稀释后的切削液循环使用、定期更换，废切削液属于危险

废物，单独收集于现有危废间暂存后交陕西诚润德高分子材料有限公

司处置。

4）调漆用水

运营期调漆用水来自清洗喷枪产生的废水。

5）洗喷枪用水

运营期洗喷枪的废水量约为 1m3/a（0.003m3/d），产生的废水不

外排，用来调漆。

3、噪声

运营期噪声源主要为下料机、倒角机、剥皮机、表面处理生产线、

PE 挤压机等机械设备运行噪声。通过选用低噪声设备、基础减震处

理、厂房隔声等措施，有效减少对周围环境的影响。

4、固体废物

本项目运营期间产生的固体废弃物包括一般工业固体废物、危险

废物和员工生活垃圾。

一般工业固体废物：废包装袋、边角料及不合格产品、废铁屑暂

存于固废间，定期统一外售处理；收集的粉尘由环卫部门统一清运。

危险废物：废润滑油、废油桶和废油漆桶、废含油棉纱、废手套

废活性炭、废过滤棉废机油废切割液等危废暂存危废间，交陕西诚润

德高分子材料有限公司处理。

生活垃圾：垃圾桶分类收集，由环卫部门统一清运。

四、环境保护设施调试情况

（1）废气
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验收监测期间，项目有组织废气： DA001 喷砂工序颗粒物排放

浓度和排放速率均符合 GB 16297-1996《大气污染物综合排放标准》

表 2新污染源大气污染物二级排放限值要求；DA002 喷锌工序颗粒物

排放浓度和排放速率均符合 GB 16297-1996《大气污染物综合排放标

准》表 2 新污染源大气污染物二级排放限值要求；DA003 调漆、喷漆、

挤出工序颗粒物排放浓度和排放速率均符合 GB 16297-1996《大气污

染物综合排放标准》表 2 新污染源大气污染物二级排放限值要求；

非甲烷总烃排放浓度符合 DB 61/T 1061-2017《挥发性有机物排放控

制标准》表 1 表面涂装行业有组织排放限值。

验收监测期间，项目无组织废气：厂界颗粒物符合 GB 16297-

1996《大气污染物综合排放标准》表 2 中无组织排放监控浓度限值

要求；厂界非甲烷总烃符合 DB 61/T 1061-2017《挥发性有机物排放

控制标准》表 3 企业边界监控浓度限值要求；厂内非甲烷总烃符合

GB 37822-2019《挥发性有机物无组织排放控制标准》附录表 A.1 厂

区内非甲烷总烃排放浓度特别排放限值要求。

（2）废水

验收监测期间，项目生活污水中 pH 、悬浮物、五日生化需氧量、

化学需氧量排放浓度监测结果，均符合 GB 8978-1996《污水综合排

放标准》表 4 中三级标准限值的要求；总磷、总氮、氨氮排放浓度

监测结果，均符合 GB/T 31962-2015《污水排入城镇下水道水质标准》

表 1 中 B 级标准限值的要求。

（3）噪声

验收监测期间，项目厂界四周噪声满足《工业企业厂界环境噪声

排放标准》（GB12348-2008）中 3 类标准。
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